ACADEMY

PROGRAMM



F @

=i
© B O H

741

H @ @= i @)

741

@

()

F @

74

—o-

i

<«
<«

© ® & R

RO B ED B OD & @

)

€

o|o
o|o

¥ o ©

) @

[0}
[o]
o|o
o|o

W @

g 5

&

[o]
[o]
o|o
o|o

) &

e,
~

B Qo o«

{44449
amDm

&«
&«

£ e
=]

o8
e
i
133

<«
<«

£ HEE <& Lk

{4
(o)

& &

&
4
(o)

{4444

{4444
armo

3@@

e f

®
i

®
=&

M
%)

© v W G
W o W

<«
<«

!L‘

O B W
%

€D B W oG

& ¥ © &

) &

€

o|o
olo

€)

wg?@ (‘

% W @

<l

R
N U

&

[o]
(o]
o|o
o]X-4

) &
@,

=)
~
o]
S HEl
o]
o|r”

K Yo
!
g < O

<

ob

©

Oo
)

©

%

-
b
‘!z

[}
[}
[}
o]

< HE

¢
2>

<«
<«

DN

ACADEMY

WPR-TAKA
AKADEMIE:
SCHULUNG,
BERATUNG,
FORSCHUNG



UNSER TEAM

EIN TEAM VON EXPERTEN, DAS
HILFESTELLUNG, KNOW-HOW UND
FACHWISSEN FUR UNSERE KUNDEN/PARTNER BIETET

Die Akademie wurde offiziell im November 2016 ins
Leben gerufen mit dem Ziel, Informationen an die
Nutzer von Klebstoffen weiterzugeben und Anlagen
zu optimieren.

Warum hatten wir das Bediirfnis
diese Akademie zu griinden?

Das haufigste Problem ist die hohe Nachfrage nach
detaillierten und tiefgreifenden Informationen in der
gesamten Lieferkette der Kleberanwendung. Daraus
ergab sich die Notwendigkeit, eine Arbeitsgruppe zu
grinden die sich dem Transfer unseres technischen
Know-hows widmet. Die WPR-TAKA Akademie bietet
heute verschiedene Module fir sowohl Standard-
als auch kundenspezifische Schulungen an. Die

Ein hervorragendes Produkt ist nicht immer
gleichbedeutend mit einer optimalen Haftung.

Um eine gute Haftung und dauerhafte Bestandigkeit
zu erreichen, muss man die im Prozess
verwendeten Materialien und die empfohlenen
Anwendungsparameter respektieren, um ein
effizientes Ergebnis zu erzielen. Dies hat unsere
Akademie im Laufe der Jahre verstanden und in die

Maurizio Carrer
Direktor
WPR-TAKA Academy

verschiedenen  Schulungsmodule basieren auf
der langjahrigen Erfahrung von WPR- und TAKA-
Technikern, die sie im Laufe der Jahre durch den Bau
und die Nutzung von Anlagen zur Folienkaschierung
von Profilen und Platten, sowohl fir die
Mobelindustrie, als auch fir Profile und Platten zur
Turen- und Fensterherstellung gesammelt haben.

Ebenso dank der Produktion und Anwendung der
Klebstoffe und Primer. Die Akademie arbeitet fir die
verschiedenen Kurse und Beratungen eng mit den
Servicetechnikern des Kundendienstes zusammen.

Realitat umgesetzt und bietet Kunden eine breite
Palette von Vorschlagen, um den Anforderungen
des Marktes gerecht zu werden. Wir haben im
Login-Bereich unserer Webseite eine Reihe von
Informationsmaterialien wie FAQs, Tutorials,
Artikel und Publikationen zusammengestellt, die
helfen konnen, Probleme zu losen und Fachwissen
zu integrieren.

Unterstiitzt wird die Akademie durch unser hauseigenes Anwendungslabor, das verschiedene Tests in Bezug
auf Anwendungen, Materialversuche, neue Arbeitsmaterialien und -prozesse durchfiihrt, um das Wissen iber
den Anwendungsprozess stetig zu erweitern.

Um den Auftrag der WPR-TAKA ACADEMY zu verdeutlichen, zitiere ich einen Satz (Bellavista 2016), der die Bedeutung
der Unternehmensakademie erlautert:

Wir kénnen die Unternehmensakademie als das strategische Herzstiick der Learning Organization definieren, das
Veranderungsprozesse entwickelt und unterstiitzt, die Ausrichtung von Werten, Strategien und Menschen in der Organisation
sicherstellt, die Schliisselkompetenzen des Unternehmens und der Personen, die fiir und mit dem Unternehmen arbeiten,
anpasst und kontinuierlich ausbaut: |hre Aufgabe ist es, die Wettbewerbsposition der Unternehmen auf dem Markt zu
verbessern und zu starken, aber auch, wo nétig, innovative Briiche im Status Quo herbeizufiihren.



UNSER SERVICE

BERATUNG

Wir geben unser technisches Know-how an
Kunden und deren Mitarbeiter weiter.

SCHULUNG

Wir konzipieren und realisieren standardisierte und
mafgeschneiderte interne und externe Schulungen.

DIENSTLEISTUNGEN

Unser Anwendungslabor steht zur Verfligung,
um fertige Produkte zu testen oder die beste
Anwendungslosung zu finden.

SEMINARE

Wir unterstitzen unsere Kunden bei der
eingehenden Untersuchung des Endprodukts auf
technischer/regulatorischer Ebene.

PUBLIKATIONEN

Fachliteratur fiur vertieftes technisch-normatives
Know-How.

TUTORIALS

Wir vertiefen spezifische Themen anhand von
Tutorials mit technischer und regulatorischer
Ausrichtung.



UNTERNEHMENS-
BERATUNG

KURSBESCHREIBUNG

Wir unterstitzen unsere Kunden bei der Analyse, Vertiefung und
Optimisierung von technischen Verfahren bzw. Vorschriften in Bezug auf
Produktionsprozesse, Qualitats- und Leistungsanforderungen.

O
22 ZIELGRUPPE

L

N

Management, Produktion, Qualitatskontrolle.

BEHANDELTE THEMEN

Unterstitzung der Analyse von Daten, die nach den
verschiedenen Audits tGber den Anwendungsprozess gesammelt
wurden.

Erstellung von Verfahren, um den Prozess unter Kontrolle zu
bringen.

Allgemeiner Ablauf des Anwendungsprozesses.
Kontrollblatter zu den zentralen Anwendungsparametern.
Tagliche/wdchentliche Prozessdatenerfassung.

Qualitatskontrolle an der Maschine und im Labor.

SCHULUNGEN,
KURSLISTE

Ausbildungskurs zur Kaschierung von PVC-Profilen
(MOAUL ) oo S. 10
(Modul 2] e S. 11

Weiterfihrender Kurs zur Kaschierung von PVC-Profilen

Lehrgang zur Einrichtung einer Kaschierabteilung fur
PVC- oder HOLZ-Profile

Ausbildungskurs fir die Kaschierung von HOLZ-Paneelen
(Modul 1) e S. 14
(Modul 2] e S

Ausbildungskurs fir das KANTENLEIMEN von Platten
(Modul 1) e S. 16
(Modul 2) e S. 17

Ausbildungskurs fir das Kaschieren von HOLZ-Profilen
(Modul 1) e S. 18
(Modul 2) e S. 19

Ausbildungskurs fir die WARTUNG von Industrieanlagen zur
Kaschierung von Profilen und Paneelen



GRUNDKURS ZUR KASCHIERUNG
VON PVC-PROFILEN
(Modul 1)

KURSBESCHREIBUNG

Die Folienkaschierung von PVC-Fensterprofilenist ein komplexer Prozess
und doch einfach, wenn man die wichtigsten Punkte des Prozesses kennt.
In diesem Kurs werden die zentralen wichtigen Punkte in den
verschiedenen Arbeitsschritten erlautert.

(@]
22 ZIELGRUPPE
Betriebsleitung, Produktionsleiter, Schichtfiihrer, Bediener.

L;’I BEHANDELTE THEMEN

Grundkurs fur Maschinenfihrer. Der Kurs deckt alle
Anwendungsvorschlage (Produktionsparameter), fir eine
korrekte Profilummantelung ab.

Abschlusstest.
({; scHULUNG
2-3 Stunden.

10

AUSBILDUNGSKURS ZUR KASCHIERUNG
VON PVC-PROFILEN
(Modul 2)

KURSBESCHREIBUNG

Die Kaschierung von PVC-Fensterprofilen ist ein komplexer und doch
einfacher Prozess. Um eine prozessichere Produktion zu garantieren, ist
es wichtig, ein gutes Verstandnis der kritischen Verarbeitungspunkte zu
haben. In diesem Kurs wird ein Audit (Nullpunkt] mit einer detaillierten
Analyse der Produktion durchgefihrt und anschlielend ein kontrollierter
Produktionsprozess erarbeitet.

(@]
22 ZIELGRUPPE
Betriebsleitung, Produktionsleiter, Schichtfuhrer, Bediener.

LJ BEHANDELTE THEMEN

Anlagenaudit mit Erfassung der verwendeten Parameter:
Ausgangspunkt fur nachfolgende Aktivitaten.
[erster Tag)

Erstellung eines Berichts mit den wichtigsten kritischen Punkten.
[erster Tag)

Prasentation vor dem Management.
[zweiter Tag)

Schulung des Bedienpersonals (Modul 2 wird empfohlen, da es
einen 360°-Blick auf den Prozess bietet).

(zweiter Tag)

Abschlusstest.
(zweiter Tag)

(Ll; scHULUNG

2 Tage zu je 8 Stunden.

11



WEITERFUHRENDER KURS ZUR
KASCHIERUNG VON PVC-PROFILEN

KURSBESCHREIBUNG

Der Kurs zielt darauf ab, die Materialien und die verschiedenen
Komponenten, die im Produktionsprozess verwendet werden (Anlagen,
Klebstoffe/Primer, Prozessvorgaben). Der Kurs besteht aus einem theo-
retischen und einem praktischen Teil.

(@]
22 ZIELGRUPPE
Management, Betriebsleiter, Produktionsleiter, Maschinenfihrer.

LJ BEHANDELTE THEMEN

Einblicke in die Materialien, die bei der Kaschierung von
Fensterprofilen (Dekorfolien - Primer und Kleber - Profil) zum
Einsatz kommen.

Theorie und Praxis der Verklebung mit abschlieBenden Tests im
Labor.

Kenntnis der Kaschieranlagen.
Qualitatskontrolle.
Instandhaltung.

Abschlusstest.

({; scHuLuNG

2 Tage zu je 8 Stunden [Klebstoff und Anwendung).
1 Tag & 8 Stunden [Anlagen).

12

L EHRGANG ZUR EINRICHTUNG EINER
KASCHIERABTEILUNG FUR PVC- ODER
HOLZ-PROFILE

KURSBESCHREIBUNG

Das Ziel des Kurses ist die Vermittlung von Grundkenntnissen zum
Aufbau einer Produktionsabteilung zur Folienkaschierung von Profilen.

®)
X ZIELGRUPPE
Quer- und Neueinsteiger im Kaschierprozess.

“;;" BEHANDELTE THEMEN
Anlagentechnik.

Ausriistung (Einristung).
Anwendungsparameter.
Qualitatskontrolle.

Abschlusstest.

({; scHuLuNG

3 Tage zu je 8 Stunden.
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GRUNDKURS FUR DIE
KASCHIERUNG VON HOLZPANEELEN
[(Modul 1)

KURSBESCHREIBUNG

Ziel des Kurses ist es, die Maschinenbediener in die korrekten
Anwendungsparameter zur Prozessoptimierung einzuweisen.

O
S22 ZIELGRUPPE

Alle Personen, die am Prozess der Flachkaschierung von Platten
beteiligt sind.

L;’l BEHANDELTE THEMEN

Anwendungsparameter vom Eingang der Platte bis zum
Maschinenausgang und die abschlieBende Qualitatskontrolle.

Abschlusstest.

(L{; scHuLuNG

2 -3 Stunden.

EEEEEEEE,
EEEEmERER L.
FrEmm
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AUSBILDUNGSKURS FUR DIE
KASCHIERUNG VON HOLZPANEELEN
(Modul 2)

KURSBESCHREIBUNG

Ziel des Kurses ist die Kenntnis der Technologien zur Flachkaschierung
von Holzplatten und Holzwerkstoffen mit dekorativen Materialien. Es
wird eine erste Produktionsiiberwachung (Nullpunkt) als Ausgangspunkt
durchgefihrt. Wahrend des Kurses werden verschiedene Themen in
Bezug auf Substrate, Dekore, Klebstoffe, Anlagen und die abschlie3ende
Qualitatskontrolle, unter Bezugnahme auf die aktuellen Vorschriften
behandelt.

(@]
22 ZIELGRUPPE
Betriebsleitung, Produktionsleiter, Schichtfihrer, Bediener.

LJ BEHANDELTE THEMEN

Betriebsaudits mit Erfassung der verwendeten Parameter:
Ausgangspunkt flr nachfolgende Aktivitaten.
[erster Tag)

Erstellung eines Berichts mit den wichtigsten kritischen Punkten.
[erster Tag)

Prasentation vor dem Management.
(zweiter Tag)

Schulung des Bedienpersonals (Modul 2 wird empfohlen, da es
einen 360°-Blick auf den Prozess gibt).
(zweiter Tag)

Abschlusstest.
(zweiter Tag)

({; scHuLuNG

2 Tage zu je 8 Stunden.

15



GRUNDKURS FUR DAS
KANTENLEIMEN VON PLATTEN
[(Modul 1)

KURSBESCHREIBUNG

Das Ziel dieses Kurses ist es, die kritischsten Punkte des
Kantenleimprozesses vorzustellen und Problemlosungen anzubieten.

O
S22 ZIELGRUPPE

L

Alle Personen, die am Kantenanleimungsprozess beteiligt sind.

BEHANDELTE THEMEN

Der Kurs vermittelt alle Anwendungstipps (Produktionsparameter),
die fur eine korrekte Kantenanleimung von Platten geeignet sind.

Abschlusstest.

SCHULUNG
2 -3 Stunden.

16

AUSBILDUNGSKURS FUR
DAS KANTENLEIMEN VON PLATTEN
[(Modul 2)

KURSBESCHREIBUNG

Ziel des Kurses ist die Vermittlung von Kenntnissen tber Technologien
zum Kantenanleimen von Platten aus Holz und Holzwerkstoffen mit
verschiedenen Kantenarten. Es wird eine erste Produktionsanalyse
(Nullpunkt) als Ausgangspunkt durchgefiihrt. Wahrend des Kurses werden
verschiedene Themen in Bezug auf Substrate, Kanten, Klebstoffe, Anlagen
und die abschlieBende Qualitatskontrolle, unter Bezugnahme auf die
geltenden Vorschriften durchgefihrt.

®)
X ZIELGRUPPE
Alle Personen, die in den Kantenbearbeitungsprozess involviert sind.

LJ BEHANDELTE THEMEN

Anlagenaudit mit Erfassung der verwendeten Parameter:
Ausgangspunkt flir nachfolgende Aktivitaten.
[erster Tag)

Erstellung eines Berichts mit den wichtigsten kritischen Punkten.
[erster Tag))

Prasentation vor dem Management.
[erster Tag)

Schulung des Bedienpersonals (Modul 2 wird empfohlen, da es
einen 360°-Blick auf den Prozess bietet).

(zweiter Tag)

Abschlusstest.
(zweiter Tag)

(U scHuLuNG

2 Tage zu je 8 Stunden.

17



GRUNDKURS FUR DAS
KASCHIEREN VON HOLZ-PROFILEN
(Modul 1)

KURSBESCHREIBUNG

Die Ummantelung von Holzprofilen und Holzwerkstoffen ist ein komplexer
Prozess aber gleichzeitig auch einfach, wenn man die wichtigsten
Punkte kennt, aus denen er sich zusammensetzt. Dieser Kurs wird die
verschiedenen zentralen Punkte des Prozesses aufzeigen

(@]
22 ZIELGRUPPE
Alle, die an diesem Prozess beteiligt sind, Lieferkette der
Profilbeschichtung.

I“;;" BEHANDELTE THEMEN

Grundkurs fir Maschinenfiihrer. In dem Kurs werden
alle Anwendungstipps (Parameter der Produktionsparameter),

die fur eine korrekte Profilbeschichtung geeignet sind.

Abschlusstest.
({; scHULUNG
2 -3 Stunden.

18

AUSBILDUNGSKURS FUR DAS
KASCHIEREN VON HOLZ-PROFILEN
(Modul 2)

KURSBESCHREIBUNG

Uberblick iiber die Ummantelung von Holzprofilen und Holzwerkstoffen
fur die Mobel- und Einrichtungsindustrie. Um einen definierten und
wiederholbaren Prozess zu haben, ist es wichtig, die kritischen
Verarbeitungspunkte gut zu kennen. In diesem Kurs wird eine
Produktionsanalyse [(Nullpunkt) durchgefiihrt und anschlieBend ein
kontrollierter Produktionsprozess erarbeitet.

(@]
22 ZIELGRUPPE
Betriebsleitung, Produktionsleiter, Schichtfiihrer, Bediener.

@J BEHANDELTE THEMEN

Anlagenaudit mit Erfassung der verwendeten Parameter:
Ausgangspunkt fir nachfolgende Aktivitaten.
lerster Tag)

Erstellung eines Berichts mit den wichtigsten kritischen Punkten.
[erster Tag)

Prasentation vor dem Management.
[zweiter Tag)

Schulung des Bedienpersonals (Modul 2 wird empfohlen, da es
einen 360°-Blick auf den Prozess bietet).

(zweiter Tag)

Abschlusstest.
(zweiter Tag)

({; scHuLuNG

2 Tage zu je 8 Stunden.

19



AUSBILDUNGSKURS FUR DIE WARTUNG VON
INDUSTRIEANLAGEN ZUR KASCHIERUNG VON
PROFILEN UND PANEELEN

KURSBESCHREIBUNG

Das Ziel dieses Kurses ist es, die zentralen Punkte fir die Erhaltung
der Leistungsfahigkeit von Anlagen durch sorgfaltige und methodische
Wartung zu gewahrleisten.

®)
X ZIELGRUPPE
Techniker fur die Instandhaltung von Anlagen, Maschinenfihrer.

I‘g;’l BEHANDELTE THEMEN
Kenntnisse Uber die Anlage.

Zu wartende Teile.
Haufigkeit der Wartung.
Ersatz- und Verschleif3teile.

Kalibrierung des Systems.

Abschlusstest.

({; scHULUNG

1 bis 2 Tage zu je 8 Stunden.

AUSBILDUNGSKURS FUR
AUSBILDER

KURSBESCHREIBUNG

Ziel des Kurses ist es, die Einbindung neuer Arbeiter in die
Produktionskette zu erleichtern und effektiv zu gestalten anhand

der Ausbildung von zukinftigen Ausbildern, die in der Lage sind ein
geeignetes Hintergrundwissen fur die Vorbereitung kinftiger Arbeiter
zu vermitteln.

(@)
22 ZIELGRUPPE
An unternehmensinterne Ausbilder.

L;’l BEHANDELTE THEMEN
Kenntnisse Uber Installationen.

Kenntnisse Uber Untergrinde, Dekore, Klebstoffe und Primer..
Kenntnis der Anwendungsparameter.

Qualitatskontrolle.

Referenznormen.

Audits der Produktion.
[praktische Priifung)

Abschlusstest.

({; scHuLuNe

2 Tage zu je 8 Stunden.

21



DIENSTLEISTUNGEN FUR
UNTERNEHMEN

SERVICEBESCHREIBUNG

Das Anwendungslabor steht fir die folgenden Qualitatskontrolltatigkeiten
an Fertigprodukten auf der Grundlage der geltenden Normen zur
Verfligung:

B )
é LABORTATIGKEITEN

Schaltest.

Beschleunigte Alterung.
[Thermolyse/Hydrolyse nach RAL 716)

Hitzebestandigkeit.
Wasserbestandigkeit.
Benetzbarkeit von Kunststofffolien.

Anwendungstests zur Bewertung von Klebstoffen / geeigneten

Verfahren von neuen Anwendungen.

4 m  BUSINESS-SEMINARE

SEMINARBESCHREIBUNG

Eine bessere Kenntnis und ein grof3eres Bewusstsein fur die Leistung des
Endproduktsin Bezug auf den Markt wird immer mehr zu einem wichtigen
Instrument, um die Erwartungen und Anforderungen der Kunden zu
erfullen. Es ermoglicht die Verbesserung der Verkaufsentwicklung,
indem es dem Vertriebsnetz neue Arbeitsmittel an die Hand gibt.

(0]
S22 ZIELGRUPPE

Unternehmen, die ihre Kenntnisse tber die Welt des Klebens,
seine Leistungen und Referenzstandards bei ihren Kunden
und/oder ihrem Vertriebsnetz, ihren Geschaftspartnern und
Einzelhandlern vertiefen mochten.

LJ BEHANDELTE THEMEN
Die Inhalte der Seminare werden gemeinsam mit dem Kunden
nach dessen spezifischen Bedirfnissen zusammengestellt.

3 b
UM WEITERE INFORMATIONEN ANZUFORDERN
s
'UND SEMINARE UND JTESTS ZU BUCHEN
N KONTAK'IJ_ERE?SIE\)IE“’

m
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PUBLIKATIONEN

WINDOWS
FROFILE WRAPFING
i 1

b L

franco Bulian

" GLI ADESIVI
~ NELLINDUSTRIA

HANDBOOK

. EDGE BONDING

O

Die Akademie beteiligt sich entweder
unabhangig oder gemeinsam mit Branchen-
verbanden wie CATAS oder Federchimica
an der Erstellung von Fachliteratur zur Ka-
schierung und Verklebung von PVC, Holz und
Holzwerkstoffen.

FOLIENKASCHIERUNG
VON PVC-PROFILEN

Maurizio Carrer

www.taka.it

KLEBSTOFFE IN DER
MOBELINDUSTRIE

Franco Bulian

Federchimica

HANDBUCH ZUM
KANTENANLEIMEN

Federchimica - Catas

www.taka.it

24

6.

ONLINE-
TUTORIALS

Im Login-Bereich des Academy-Portals fin-
den Sie Video-Tutorials zur Wartung von
WPR-Maschinen (selbstandiger Austausch
von Maschinenteilen) sowie Klebstoff-Anwen-
dungs-Tutorials und Videos zu einzelnen
Anwendungsparametern.

Darlber hinaus finden Sie im FAQ-Bereich eine
Reihe von Problemfallen mit Losungen und
Vorschlagen.

TUTORIALS
KLEBSTOFFE

www.taka.it

TUTORIALS
ANLAGEN/WARTUNG

www.wpr.it

25



%) 2 7 e SIS I 2 2
iy QB -~ 52 ¥ 80 Q8 =
0y G-I R Y RO G R
RN Q L P

R @ /N

B W o U
% U

¢
£ A <& &
>
= b

% W o W
S

¢
4
&
© o o
O
il O B @ & = [
@ oLy © N 2w
R LP=d N P =
EHEE =~ & @8 =
th © 2 4 2 & E TGP e
B e scoseryoupriio © P e d e 0 @ 0D = d
s P D L PP @a P B L P S
OS2 »>ep 28
0P ed BB @D e
T & QK X @ w o Q) ¢ &
EHOE ~d2wvE OO
W o2& %3 %€ O & %
&R @ L P & R B L
% © & & X L SIS I & B I )




TAKA® Srl - WPR-TAKA Academy
Via Industria, 4

36060 Pianezze (VI) Italia

Tel: +39 0424 411166

Fax: +39 0424 411727

Mail: infoldtaka.it

WPR Srl Unipersonale
Via indipendenza,10
31027 Spresiano (TV] Italia
Tel: +39 0422 911849

Fax: +39 0422 911292
Mail: infoldwpr.it



